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  تٍ وام خذا

 رانياستاوذارد ا يسازمان مل تا ييآضىا

ٔ  هواطضات  ٍ ي٘هاَاً  اغاح   هااًَى  3هاازٓ  يٗ تٌس هَخة تِ طاىٗا ٖغٌؼت وات٘تحو ٍ استاًساضز هؤسسٔ ٍ  اساتاًساضز  هؤسسا

 ٕاساتاًساضزّا  ًطط ٍ يٗتسٍ ي،٘٘تؼ لٍِ٘ظ ًِ است ًطَض ٖضسو هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هػَب طاى،ٗا ٖغٌؼت وات٘تحو

  .زاضز ػْسُ تِ ضا طاىٗ( اٖ)ضسو ٖهل

تاِ   29/6/90هَضخ  ٕازاض ٖػال ٕي خلسِ ضَضاٌ٘ػس ٍ پٌداُ ٍ زٍهٗطاى تِ هَخة ٗا ٖوات غٌؼت٘هَسسِ استاًساضز ٍ تحو ًام

 خْت  اخطا اتحؽ ضسُ است.  24/7/90هَضخ  35838/206ًاهِ ضواضُ  ٖط ٍ ق٘٘طاى تـٗاستاًساضز ا ٖساظهاى هل

هؤسسات  ٍ هطاًع ًظطاى غاحة اى ،ًاضضٌاساى ساظه اظ هطًة ٖكٌ ّٕا َى٘سً٘و زض هرتلق ّٕا حَظُ زض استاًساضز يٗتسٍ

، ٕس٘تَل فٗتِ ضطا تَخِ تا ٍ ٖهل هػالح تا ّوگام ًٍَٖضط ضَز ٖه اًدام هطتثف ٍ آگاُ ٕاهتػاز ٍ ٕس٘تَل ،ٖپژٍّط ،ٖػلو

ِ  است ٕتداض ٍ ٕكٌاٍض ِ  هطااضًت  اظ ًا ٔ  ٍ آگاّاًا ًٌٌاسگاى،  هػاطف  سًٌٌاسگاى، ٘تَل ضااه   ًلاغ،  ٍ حان  غااحثاى  هٌػالاً

س ًَٗ ص٘پ .ضَز ٖه حاغ  ٖزٍلت ط٘ؿ ٍ ٖزٍلت ّٕا ساظهاى ًْازّا، ،ٖترػػ ٍ ٖػلو هطاًع ًٌٌسگاى، ٍاضز ٍ غازضًٌٌسگاى

 ـ ٖكٌ ّٕا َى٘سً٘و ٕاػؿا ٍ ًلغ ٕش هطاخغ تِ ًٖظطذَاّ ٕتطا طاىٗا ٖهل ٕاستاًساضزّا اظ  پاس  ٍ ضاَز ٖها  اضساا   هطتاَ

طاى ٗا (ٖ)ضسو ٖهل استاًساضز ػٌَاى تِ ةٗتػَ غَضت زض ٍ قط  ضضتِ آى تا هطتثف ٖهل تًٔ٘و زض طٌْازّا٘پ ٍ ًظطّا اكتٗزض

 .ضَزٖ ه هٌتطط ٍ چاج

ًٌٌاس  ٖ ه ِ٘تْ ضسُ ي٘٘تؼ ؾَاتف تٗضػا تا عً٘ غح  ٕش ٍ هٌس ػحهِ ّٕا ساظهاى ٍ هؤسسات ًِ ٖٗاستاًساضزّا سًَٗ ص٘پ

ة، ٘ا ي تطتٗتاس  .ضاَز  ٖها  هٌتطاط  ٍ چااج  طاىٗا ا ٖهلا  اساتاًساضز  ػٌَاى تِ ة،ٗتػَ زضغَضت ٍ ٖتطضس ٍ قط  ٖهل تٔ٘زضًو

ٓ  طاىٗا ٖهل استاًساضز زض ضسُ ًَضتِ هلاز اساس تط ًِ ضًَس ٖه ٖتلو ٖهل ٖٗاستاًساضزّا ٔ ً٘و زض ٍ يٗتاسٍ  5 ضاواض  ٖهلا  تا

 .تاضس سُ٘ضس ةٗتػَ تِ زّسٖه  ٘طاى تطٌٗاستاًساضز ا ٖساظهاى هل هطتَـ ًِ استاًساضز

(ISO)استاًساضز  ٖالولل ي٘ت ساظهاى ٖاغل ٕاػؿا اظ طاىٗا استاًساضز ٖساظهاى هل
2ي ٘الٌتطٍتٌٌ ٖالولل ي٘ت َى٘س٘،ًو 1

(IEC) 

3 ٖهاًًَ ٖضٌاس اًساظُ ٖالولل ي٘ت ساظهاى ٍ
(OIML) 4ضاتف تٌْا تِ ػٌَاى ٍ است

  ًٖٗسًس ؿصا َى٘سً٘و 
5
(CAC) زض 

 يٗآذط اظ ًطَض، ذاظ ّٕإ  اظهٌسً٘ ٍ ًٖل فٗضطا تِ تَخِ ؾوي طاىٗا ٖهل ٕاستاًساضزّا يٗتسٍ زض .ًٌسٖ ه ت٘كؼال ًطَض

  .ضَزٖه ٕط٘گتْطُ ٖالولل ي٘ت ٕاستاًساضزّا ٍ خْاى ٖغٌؼت ٍ ٖكٌ ،ٖػلو ّٕا ططكت٘پ

 ًٌٌاسگاى، حلا    هػاطف  اظ تٗا حوا ٕتطا هاًَى ، زض ضسُ ٌٖ٘ت ص٘پ يٗهَاظ تٗضػا تا تَاًس ٖطاى هٗاستاًساضز ا ٖساظهاى هل

 ٖتؼؿ ٕاخطا ، ٕاهتػاز ٍ ٖك٘هح ستٗظ هححظات ٍ هحػَلات ت٘لً٘ اظ ٌاى٘اقو حػَ  ،ٖػوَه ٍ ٕكطز ٖوٌٗا ٍ سحهت

َ  اتا  ،ٍٖاضزاتا  اهاحم  اٗ /ٍ ًطَض زاذ  ٕس٘تَل هحػَلات ٕتطا ضا طاىٗا ٖهل ٕاستاًساضزّا اظ اساتاًساضز،   ٖػاال  ٕضاَضا  ةٗتػا

 ٖغازضات ًٕالاّا استاًساضز ٕاخطا ًطَض، هحػَلات ٕتطا ٖالولل ي٘ت ٕتاظاضّا حل  هٌظَض تِ تَاًسٖ ه س. ساظهاىًٗوا ٕاخثاض

 كؼا  هؤسسات ٍ ّا ساظهاى ذسهات اظ ًٌٌسگاى استلازُ تِ سى٘ترط ٌاى٘اقو ٕتطا يّ٘وچٌ س.ًٗوا ٕاخثاض ضا آى ٕتٌسٍ زضخِ

ّ   ٍ ٕع٘ا هو ،ٖتاظضس آهَظش، هطاٍضُ، ٌٔ٘زض ظه  ،ٖكا ٘هحسات ٗظ تٗطٗهاس  ٍ ت٘ا لً٘ تٗطٗهاس  ّٕاا  ساتن ٘س ٖغاسٍض گاَا

 ضا هؤسسات ٍ ّا ساظهاى گًَِ يٗا طاىٗاستاًساضز ا ٖساظهاى هل سٌدص،  ٍٗسا ( َٖى ) ٍاسٌد٘ثطاسً٘ال ٍ هطاًع ّا طگاُٗآظها

 ّاا  آى تِ ت٘غحح سٗ٘تأ ٌاهٔ٘گَاّ لاظم، فٗضطا احطاظ غَضت زض ٍ ًٌسٖ ه ٖاتٗاضظ طاىٗا ت٘س غححٗ٘تأ ًظام ؾَاتف اساس تط

 اض٘ػ ي٘٘تؼ سٌدص،  ٍٗسا (َٖى )ٍاسٌد٘ثطاسً٘ال ٌاّا ،ٗ ٖالولل ي٘ت زستگاُ حٗتطٍ .ًٌسٖ ًظاضت ه ّا آى ػولٌطز تط ٍ اػكا

 .است ساظهاى يٗا قٍٗظا گطٗز اظ طاىٗا ٖهل ٕاستاًساضزّا سكح ٕاضتوا ٕتطا ٕوات ًاضتطز٘تحو اًدام ٍ گطاًثْا كلعات

                                           
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 )زًتطإ غٌاٗغ چَب ٍ ًاؿص(
 

پژٍّطگاُ استاًساضز -ساظهاى هلٖ استاًساضز   

 

 دتير:

آتازٕ، سؼ٘س هْسٍٕ ك٘ؽ  
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 گفتار صيپ

ِ  تا إ ًٌگطُلاِٗ اًتراتٖ خساًطزى تِ ٍس٘لِ ّا لاِٗگ٘طٕ چسثٌسگٖ  اًساظُ -ٍضم ًاضتي "استاًساضز  - ضااً

ًِ پ٘ص ًَٗس آى زض ًو٘سَ٘ى ّإ هطتَـ تَسف پژٍّطگاُ استاًساضز تِْ٘ ٍ تسٍٗي ضسُ   " ضٍش آظهاَى

اخحسِ٘ ًو٘تِ هلٖ استاًساضز چَب ٍكطاٍضزُ ّإ چَتٖ سلَلعٕ ًٍاؿص هَضخ  ضس٘ػسٍضاًعزّو٘يزاست ٍ 

هاًَى اغح  هَاً٘ي ٍ هوطضات هَسسِ اساتاًساضز ٍ   3گطكتِ است، اٌٗي تِ استٌاز تٌس ٗي هازُ 5/11/1394

 ضَز . ، تِ ػٌَاى استاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتطط ه1371ٖهػَب تْوي هاُ   تحو٘وات غٌؼتٖ اٗطاى،

ل  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَلات ٍ پ٘ططكت ّإ هلٖ ٍ خْاًٖ زض ظهٌِ٘ غٌاٗغ، ػلَم ٍ ذاسهات،  تطإ ح

استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى زض هَاهغ لعٍم تدسٗس ًظط ذَاّس ضس ٍ ّط پ٘طٌْازٕ ًِ تطإ اغح  ٍ تٌو٘  اٗي 

 ذَاّاس گطكات. تٌااتطاٗي،    ًظط زض ًو٘سَ٘ى كٌٖ هطتَـ هَضز تَخِ هطاض  استاًساضزّا اضائِ ضَز، ٌّگام تدسٗس

 ًظط استاًساضزّإ هلٖ استلازُ ًطز. تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗس

 

 هٌثغ ٍ هاذصٕ ًِ تطإ تِْ٘ اٗي استاًساضز هَضز استلازُ هطاض گطكتِ تِ ضط  ظٗط است:

TAPPI T 821 :2012; Pin adhesion of corrugated board by selective separation  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 مقذمٍ

ّاإ ًاؿاصٕ ٍ   ، ساى1إّإ هَضز استلازُ تطإ ٍضم ًٌگطُزض غٌاٗغ تستِ تٌسٕ ػوستاً ًطاستِ زض چسة

ِ  2ّإ چسثٌسگّٖا ًاضتطز زاضز. تأه٘ي ٍٗژگٖتٌسٕضًٍص ًطزى تستِ )زض  3هَضز ً٘اظ تَسف چسة ًطاسات

   ِ تٌاسٕ حااٗع اّو٘ات ظٗاازٕ اسات.      زٍ هح٘ف هطقَب ٍ ذطي( تطإ اٗلإ ًوص هٌاساة ًااضتي زض تسات

تِ هحوَلِ ٍ ّا اظ ٌٗسٗگط( خسا ضسى لاِٗ )ًاضٖ اظطسى ذساضت ًٍاضز  خْتًوص هْن چگًَگٖ تأه٘ي اٗي 

، هواٍهت اتػاالات تا٘ي ًاؿاص    زض اٗي استاًساضزپصٗط است. ّا اهٌاىگ٘طٕ هوساض چسثٌسگٖ لاًِٗالا، تا اًساظُ

٘طٍٕ لاظم تاطإ خاساًطزى لاٗاِ    ًتؼ٘٘ي اظ قطٗن ازُ زض ساذت ًاضتي إ ٍضم هَضز استللاٌٗط ٍ لاِٗ ًٌگطُ

. اٗي آظهَى تَسف ٗي اتعاض تطً٘ثٖ ذاظ ضاه  زٍ ضَزگ٘طٕ هٖ اًساظُ ،إضٍٖٗ چسث٘سُ تِ هلِ لاِٗ ًٌگطُ

اساتلازُ  ، تا ّاضاًِگ٘طز. پس اظ ًػة ًوًَِ تط ضٍٕ اًدام هٖ ،ضًَسهٖ ه٘اًّٖإ لاِٗ ضاًِ ًِ زاذ  ًٌگطُ

 ضَز.چسث٘سُ اػوا  هٖتِ ّن ّإ لاِٗ تا لحظِ گسست ، ً٘طٍاظ ٗي غلحِ

 

                                           
1- Corrugated board 

2- Adhesion 

3- Starch adhesive 



 

 

 - ضاوٍتا  ايکىگرٌاوتخاتي لايٍ تٍ يسيلٍ جذاکردن َا لايٍگيري چسثىذگي  اوذازٌ -يرق کارته

 ريش آزمـًن

 دامىٍ کارتردي  َذف 0

ٍضم سِ ّإ لاِٗ ه٘اًٖ  گ٘طٕ ً٘طٍٕ هَضز ً٘اظ تطإ خسا ًطزى هلِ ًٌگطُ اًساظُ استاًساضز اٗي تسٍٗي اظ ّسف

 تاضس.  لاٌٗط چسث٘سُ تِ آى هٖظٗطٗي اظ سكح لاِٗ 

إ، چسث٘سى ذَب اٗاي   ّإ زاضإ لاِٗ ًٌگطُ ٍ خؼثِ ًاضتي 1سِ لاِٗ ٍضمّإ لاظم زض  تطإ تأه٘ي هواٍهت

ِ  2هواٍهت اتػا هاّ٘ت ٍ لاِٗ تِ سكح لاٌٗط اّو٘ت زاضز. اٗي آظهَى تطإ تؼ٘٘ي  ٍ ّاا   تطٌ٘  ضسُ ت٘ي لاٗا

ٖ  ّاا  تِ زاذ  لاِٗ چسةًلَش ؾؼ٘ق هث  ٗاكتي تطذٖ اظ هؼاٗة ساذت ٍضم  زض چساث٘سى ٍ   3، ؿ٘طٌٌٗاَاذت

 . ًاضتطز زاضزًاضتي ٍضم زض  4ؾؼ٘قزاذلٖ اتػا  

گ٘طٕ ً٘طٍٕ لاظم تطإ خساًطزى اًتراتٖ لاٌٗط ت٘طًٍٖ ٍ / ٗا زاذلٖ چسث٘سُ تِ لاِٗ  اٗي استاًساضز ضٍش اًساظُ

ّإ ٍضم ساِ لاٗاِ ًااضتي ًااضتطز     لاِٗگ٘طٕ چسثٌسگٖ ساظز ٍ تطإ اًساظُكطاّن هٖضا  zإ زض خْت  ًٌگطُ

  . زاضز
ّإ زاضإ لاٌٗط سثي، هوٌي است ًتاٗح اٗي آظهَى ًوتط اظ هوساض ٍاهؼٖ ٍ هاَضز اًتظااض   اظ ٍضمزضغَضت استلازُ  –يادآيري 

 تطضٖ تِ ضٌستّا هٌدط تِ  ضاًِكطاض زض اقطاف لاٌٗط پصٗطٕ لاٌٗط ظٗاز است، ذو٘سگٖ  ٍهتٖ ًِ تِ زل٘  سثٌٖ، اًؼكاف تاضس.

زّس. تطإ ًساة اقحػاات ت٘طاتط زض اٗاي      ضا ًطاى هٖزض ًت٘دِ زستگاُ ػسز ًوتطٕ ذَاّس ضس ًِ  zخإ ضٌست زض خْت 

   هَضز تِ پَ٘ست الق هطاخؼِ ًٌ٘س. 

 مراجع السامي 2

ّا اضخاع زازُ ضسُ است. تسٗي تطت٘ة هساضى العاهٖ ظٗط حإٍ هوطضاتٖ است ًِ زض هتي اٗي استاًساضز تِ آى

ًِ تِ هسضًٖ تا شًط تاضٗد اًتطاض  آى هوطضات خعئٖ اظ اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى هحسَب هٖ ضَز. زض غَضتٖ

ّا ٍ تدسٗسًظطّإ تؼسٕ آى هَضز ًظط اٗي استاًساضز هلاٖ اٗاطاى ً٘سات. زض     اضخاع زازُ ضسُ تاضس، اغححِ٘

ّاا اضخااع زازُ ضاسُ اسات، ّواَاضُ آذاطٗي تدسٗاس ًظاط ٍ          هَضز هساضًٖ ًِ تسٍى شًط تاضٗد اًتطاض تِ آى

 ّا هَضز ًظط است. ّإ تؼسٕ آى اغححِ٘

 استلازُ اظ هطاخغ العاهٖ ظٗط تطإ اٗي استاًساضز العاهٖ است

 ًظاضت تط هطاح  ًطزى، هططٍـ استاًساضز هح٘كٖ ضطاٗف  ،106 ضواضُ اٗطاى هلٖ استاًساضز 2-0

 ٍ هوَا  ًاؿص ًاؿص، ذو٘ط ّإًوًَِ آظهَى ٍ ًطزى هططٍـ ٍ هح٘كٖ ضطاٗف

                                           
1- Single wall  

2- Bond strength 

3- Spotty 

4- Low internal bond 



 

 

 ضٍش ًوًَِ تطزاضٕ-تؼ٘٘ي ه٘اًگ٘ي ً٘ل٘ت  -ًاؿص ٍ هوَا  ،133 ضواضُ اٗطاى هلٖ استاًساضز  2-2

2-3 T 808 om-01 Flat crush test of corrugated board (flexible beam method) 

2-4 T 825 om-03 Flat crush test of corrugated board (rigid support method) 

2-5 APPITA P 430 Liner Adhesion of Corrugated Board (Force Applied to Both Facings 

to Rupture the Weaker Bond) 

 اصطلاحات ي تعاريف 9

 زض اٗي استاًساضز اغكححات ٍ تؼاضٗق ظٗط تِ ًاض هٖ ضٍز:

9-0   

   چسثىذگي

لاٌٗاط  ظٗاطٗي  تاا ساكح   ٍضم ًااضتي  إ  ، اتػا  ت٘ي لاِٗ ه٘اًٖ ًٌگاطُ هٌظَض اظ چسثٌسگٖ زض اٗي استاًساضز

 ضَز. تِ ٍس٘لِ چسة ًطاستِ اٗداز هٖهؼوَلاً تاضس ًِ  هٖ

9-2   

 اتصالمقايمت 

ٕ ضٍ ٍ ظٗط ٍضم إ چسث٘سُ ضسُ تِ لاٌٗطّا هوساض ً٘طٍٕ لاظم تطإ خسا ًطزى لاِٗ ه٘اًٖ ًٌگطُػثاضت است 

 .ًاضتي

9-9   

 اي يرق کىگرٌ

است ًِ تِ ًاؿص لاٌٗط چسث٘سُ است. زض غَضتٖ ًاِ ضااه  ٗاي    إ  هحػَلٖ ضاه  حساه  ٗي لاِٗ ًٌگطُ

إ ٍ زٍ لاٌٗط زض تالا ٍ پاٗ٘ي  ٍ اگط ضاه  ٗي لاِٗ ًٌگطُ 2إ غلحِإ ٍ ٗي لاٌٗط تاضس تِ آى تي  لاِٗ ًٌگطُ

  گٌَٗس. هٖ ٗا سِ لاِٗ آى تاضس تِ آى تي زَٗاضُ

9-1 

 چسة وطاستٍ

                                           
1- Corrugated board 

2- Single face 

file:///H:/New%20Folder/Standard/Tappi%20Test%20Methods-2007/TESTMETHODS/T808.pdf
file:///H:/New%20Folder/Standard/Tappi%20Test%20Methods-2007/TESTMETHODS/T825.pdf


 

 

ظى تاط   ًطاستِ ذام، ّ٘سضًٍس٘س سسٗن ٍ تَضاًس ًِ پس اظ پرت تَسف چساة آب، هؼوَلاً تطً٘ثٖ است اظ 

    چسثاًس. ّإ ٍضم ضا تِ ٌٗسٗگط هٖ لاِٗ ،پس اظ سطز ضسى هطاض گطكتِ ٍ إ ّإ لاِٗ ه٘اًٖ ًٌگطُ ضٍٕ هلِ

 آزمًناصًل  1

هسوت تاضس. هٖهسوت چْاض ضاه   (1ضٌ   گ٘طٕ چسثٌسگٖ ٍضم ًاضتي )قثنٍس٘لِ آظهَى تطإ اًساظُ

زاذ  إ قَضٕ ضا ت٘ي لاٌٗط ٍ لاِٗ ًٌگطُ 1ضاًِ كطاضتحت ػٌَاى  ،هسوت ب(  1)قثن ضٌ   تالاٖٗ زاضضاًِ

)قثن  2پاٌٖٗ٘، تحت ػٌَاى ضاًِ پطت٘ثاىزاض هسوت ضاًِ سپس .زض ٍسف ضاًِ هطاض گ٘طزٍضم  ًِ هطاض زّ٘س

ّا ًٌگطُزاذ  هطاض گطكتِ ضاًِ تالاٖٗ تا ّإ لاِٗ ٍسكٖ ًٌ٘س ًِ ًٌگطُ زاذ قَضٕ ضا هسوت ج(  1ضٌ  

هسوت الق( تاٗس قَضٕ تط  1)قثن ضٌ   3غلحِ اػوا  كطاض. (2تِ غَضت ٗي زض ه٘اى تاضس )قثن ضٌ  

 4پاٌٖٗ٘ضَز. غلحِ پطت٘ثاى  خسا ظٗطٗيآظهًَِ، لاٌٗط ضٍٕ ضاًِ تالاٖٗ هطاض گ٘طز ًِ تا ٍاضز ًطزى تاض تط 

زستگاُ آظهَى  هطًعظٗط ضاًِ پاٌٖٗ٘ هطاض زازُ ٍ هدوَػِ )چْاض هسوت( ضا زض هسوت ز( ضا زض  1)قثن ضٌ  

پطت٘ثاى تط غلحِ ضٍ تِ پاٗ٘ي تا اػوا  كطاض إ ٌٗطّإ چسث٘سُ تِ لاِٗ ًٌگطُقَضٕ هطاض زّ٘س ًِ لا 5كطاض

 ٍضم ضا خسا ًٌس. چسث٘سُ ضسُ  ّإتالاٖٗ لاِٗ

ٍ/  ,T 825 TAPPIتط زه٘وِ قثن استاًساضز  هتط( ه٘ل5/12ٖ±5/2سطػت تاضگصاضٕ ) تا زستگاُ آظهَى كطاض اظ

تا خسا ضسى لاٌٗطّا اظ  ,T 808 TAPPI( قثن استاًساضز 25±5( ًَ٘تي تط زه٘وِ ٗا )111±22تاض كطاضٕ )ٗا 

   . ًساضز ٖؾطٍضتّا ّوِ لاِٗت٘ي ًٌ٘س. خسا ضسى اتػا   استلازُإ لاِٗ ًٌگطُ

 يسايل  5

  6گيري اوذازٌ َاي ضاوٍ 5-0

. هسوت ضاًِ پااٌٖٗ٘  هسوت ب ٍ ج( 1)قثن ضٌ   تاضسزاض تا قَ  ٍ هكط هٌاسة هٖضاه  زٍ هسوت ضاًِ

لاٌٗاطٕ   گاُ تٌِ٘هتط آى ه٘لٖ 8/69است ًِ اٌٗچ  3ٗا هتط ه٘لٖ 2/76قَ  ضاًِ تا  7ٗا ضاًِ پطت٘ثاى زاضإ 

 5/63تاَزُ ٍ زاضإ قاَ    ضااًِ   6هسوت ضاًِ تاالاٖٗ ٗاا ضااًِ كطااض زاضإ      ضَز.است ًِ هؼوَلاً خسا ًوٖ

زض ّا اًتْإ ضاًِ ٗي .زاضزهطاض  گاُ ضٍٕ تٌِ٘اٌٗچ آى  25/2 هتط ٗاه٘لٖ 2/57اٌٗچ است ًِ  5/2هتط ٗا  ه٘لٖ

 تاػا   اهاط  اٗاي  ًِضسُ خساگاًِ هتػ   7چاضچَبغلحِ ٗا ٗي  تِ هؼوَلاًثاى٘پطت ٍ ٕكطاضّط زٍ هسوت 

 ٖهكلَت ًحَ تِ ،(ًٌگطُ 7ٍ 6) آظهَى هَضز ٍضم قَ  ٍاحس زض ًٌگطُ تؼساز تا هكاتن ّاضاًِ ٕكاغلِ ضَزٖه

ٖ اٗي ًااض   ضًَس.ٍ ًگْساضٕ  ّا ً٘ع تاٗس تِ ًحَ هٌاسثٖ حواٗتاًتْإ آظاز ضاًِ .ضَز حل  هاطاض   تاا تَاًاس  ها

                                           
1- Pressure pin 

2  - Support pin 

3- Pressure pin base plate 

4- Support pin base plate 

5- Compression test machine 

6- Pin-adhesion attachment 

7  - Frame 



 

 

ًگْساضًاسُ  غاَضت گ٘اطز.   ٗاي چااضچَب   إ ضٌ  زاٗطًُ٘نّإ ًگْساضًسُزاذ  زض ضاًِ آظاز اًتْإ  گطكتي

ّاا ضا تاِ   ّا ٍ ضاًِچاضچَبپاٌٖٗ٘، غلحات تالاٖٗ ٍ هَضز هثَ  است. ً٘ع  ّن تاضس 1تِ ضٌ  ضٌافتَاًس  هٖ

ِ  ،ّاا زاذا  ًگْساضًاسُ   ضاًِ. پس اظ هحٌن ضسى زاضزغَضت ثاتت ٍ زض حالت غلة ًگِ هٖ تاٗاس زض   ّاا ضااً

ِ  هتاط  ( ه٘لٖ±05/0سطتاسط قَ  ذَز تِ غَضت هَاظٕ تَزُ ًِ هوساض اًحطاف تا ) غالحات تاالا ٍ    ًساثت تا

 . تاضسهٖپاٗ٘ي هداظ 

، ضاؼاع  ّإ ًٌگطُتطإ اًَاع اًساظُتا تَخِ تِ اٗي ًِ  هات  هطاّسُ است. 2 ٍ 1ّإ ٍساٗ  هؼوَ  زض ضٌ 

  استلازُ ًٌ٘س. 1ّإ تا هكط شًط ضسُ زض خسٍ   هتلاٍت است، اظ ضاًًِگْساضًسُ  زاٗطًُ٘نهسوت 

 

 تا ريش جذاکردن اوتخاتيکارته َاي يرق گيري چسثىذگي لايٍاجساي يسيلٍ اوذازٌ -0ضکل 

A ٍفطار: صفح  B:  ضاوٍ فطار  C ضاوٍ پطتيثان :  Dصفحٍ پطتيثان : 

ّاإ  هوٌي اسات اظ ًٌگاطُ  آٍضزُ ضسُ است، اها  1زض خسٍ   هتساٍ  ّٕا ًٌگطُ 2ضخ تطذٖ اظ هطرػات ً٘ن

ٍسااٗ   هطرػات هرتللاٖ ٍخاَز زاضز ًاِ لعٍهااً تاٗاس اظ       Cضَز. هثحً تطإ ًٌگطُ ًَع  ً٘ع استلازُ  ٕزٗگط

 3/3ًطز. تـ٘٘ط ًَچٌٖ زض هطرػات ًٌگاطُ تاِ اًاساظُ     استلازُ ٗي اظ اًَاع آىاذتػاغٖ تطإ ّط  3آظهَى

ِ  تاػ  تاطٍظ هطاٌحتٖ زض ًحاَُ هاطاض      تَاًس هٖ ،ًٌگطُ زض ّط كَت( 1ًٌگطُ زض ّط هتط ) ّاا زض   گاطكتي ضااً

 ّن ضسُ ٍ تط ًتاٗح آظهَى تأث٘ط گصاضز.  ّإ ًٌاض ًٌگطُ

 ساظ ٍخَز ًساضز. ّإ ًٌگطُ زض ؿلتي ساضز هطرػٖ تطإ اًساظُ اضتلاع ًٌگطُاهطٍظُ استاً –يادآيري 

                                           
1  - Notch 

2- Profile 

3- Fixture 

4- Pitch 



 

 

 

 َاي يرق چسثىذگي لايٍگيري  وحًٌ قرار دادن ومًوٍ تر ريي يسيلٍ اوذازٌ -2ضکل 

 

 *َاي معمًلَا تراي کىگرٌتعذاد کىگرٌ در َر متر، قطر ضاوٍ ي فاصلٍ تيه ضاوٍ -0جذيل 

توطٗثٖ تؼساز  ًٌگطُ ًَع

 ًٌگطُ زض ّط هتط 

 هكط ضاًِ، 

 هتط ه٘لٖ

ّا، هطًع كاغلِ ت٘ي ضاًِ

 هتط تا هطًع، ه٘لٖ

A 110 05/0±56/3  05/0±47/18  

B    155      05/0±03/2  05/0±98/12  

C 126 05/0±10/3  05/0±08/16  

 تطإ ساذت ساظ هتلاٍت است. تٌاتطاٗي،ّا زض ّط هتط تا تَخِ تِ ساظًسُ ًٌگطُتؼساز ًٌگطُ *

ّا ضا تط ٍ كاغلِ ت٘ي ضاًِ گ٘طٕ چسثٌسگٖ ّط ًَع ًٌگطُ، هكط ضاًِاًساظُ ٍس٘لِ هٌاسة تطإ

 .اساس زاهٌِ ًَضتِ ضسُ تٌظ٘ن ًٌ٘س

ٖ   ٍهتٖ ًِ تطإ سلاضش ذطٗس ٍس٘لِ اًساظُ اتتاسا تاطإ تؼ٘ا٘ي هطرػاات     ًٌ٘اس،   گ٘طٕ اٗي آظهَى اهاسام ها

زض ّاا ضا   تؼساز ًٌگاطُ تِْ٘ ًٌ٘س. تطإ ّط ًوًَِ، ٕ تَل٘س ضسُ ذَز ّا مٍضتطً٘ة ًوًَِ اظ ّا، چٌسٗي  ًٌگطُ

گ٘طٕ ضا قثن كاغلِ  ٍ تط اساس آى ٍس٘لِ اًساظُ تا ت٘طتطٗي تٌطاض ضواضش ًوَزٍُضم ً٘ن هتط ٗا ٗي كَت  ّط



 

 

گ٘اطٕ   ظُّإ ٍضم تَل٘س ضسُ ذَز ضا تطإ ساظًسُ ٍس٘لِ اًسا تَاً٘س ًوًَِ ّا سلاضش تسّ٘س. ّوچٌ٘ي هٖ ضاًِ

ضاَز تاٗاس تٌاطاض     ساظ ػَؼ هٖ ًِ ًٌگطُّط تاض اضسا  ًواٗ٘س. اٗي زستَضالؼو  تطإ اًدام آظهَى اٗي آظهَى 

  ضَز.

SAE) 1018سطز ضواضُ كَلاز ًَضز گ٘طٕ تاٗس اظ  ّإ ٍس٘لِ اًساظُ ضاًِ
اظ آظهاَى  اظ اًداام  تاضاٌس ٍ هثا    ( 1

 ّاٖٗ ًِ ًح ٗا زاضإ اًحٌا ّستٌس استلازُ ًٌٌ٘س. ضَز. اظ ضاًِ ّا اقوٌ٘اى حاغ ضاًِغاف تَزى 

تؼاساز ًٌگاطُ زض ٍاحاس    تاطإ سااٗط   اضاِٗ ضسُ است.  1زض خسٍ  پطت٘ثاى / ٗا كطاض ٍ ّا تطإ ضاًِ  كاغلِ ت٘ي ضاًِ -يادآيري

 هتلاٍت ذَاّس تَز. قَ ، كاغلِ

 

  2آزمًن فطار دستگاٌ 5-2

ًِ هَاظٕ تَزُ ٍ تاٗس كاهس ّاط گًَاِ حطًات اكواٖ     است  زض تالا ٍ پاٗ٘يسرت غلحِ  زٍزاضإ اٗي زستگاُ 

ٕ . (TAPPI, T808اساتاًساضز   3-1)قثن تٌاس   هتط تاضس ه٘لٖ 05/0ت٘طتط اظ  خلاَگ٘طٕ اظ ساط ذاَضزى     تاطا

ًَ٘تي ٍ / ٗا  2224تَاًس اضٕ زستگاُ هٖصزاضإ اغكٌاى ًاكٖ تاضس. ظطك٘ت تاضگآظهًَِ، سكح غلحات تاٗس 

 5/2زضغس ٗا  5/0زستگاُ گ٘طٕ . زهت اًساظُتاضس( ًَ٘تي تط ثاًِ٘ 111±25تا سطػت تاضگصاضٕ )ًَ٘تي  4448

      تاضس. ًَ٘تي هٖ

9ترش چاقًي 5-9
 

طإ تاطش ًوًَاِ آظهاًَٖ اساتلازُ     اٗي استاًساضز ت 5ًِ قثن تٌس  4ضاٌّواچاهَٕ تطش تي ت٘ؾ ٗا زٍ ت٘ؾ تا 

 آظهًَِ هطاض گ٘طز.   تط سكحزضخِ(  90)ظاٍِٗ ضاست ضَز. ت٘ـِ چاهَ تاٗس ت٘ع تَزُ ٍ تا  هٖ

ذ٘لاٖ ت٘اع تاَزُ ٍ هَهاغ     ّا ّا ٍ / ٗا تؼَٗؽ ت٘ـِ هطاهة تاض٘س. ت٘ـِساظٕ ًوًَِزض ٌّگام استلازُ اظ چاهَ تطإ آهازُ -َطذار

 تلازُ ًٌ٘س.ّا اظ زستٌص هواٍم تِ تطش اساستلازُ اظ چاهَ ٗا تؼَٗؽ ت٘ـِ

 سازي ومًوٍ ترداري ي آمادٌومًوٍ 6

ًِ آظهًَٖ تِ غَضت ظٗط ًوَ 10تؼساز حساه   133تطإ آظهَى ّط ًوًَِ قثن استاًساضز هلٖ اٗطاى  6-0

 تِْ٘ ًٌ٘س.

( 8/31×100اتؼااز ٍضم )  Bهتاط ٍ تاطإ ًٌگاطُ ًاَع      ( ه٘ل50ٖ×150اتؼاز ٍضم تاٗس ) C  ٍAتطإ ًٌگطُ ًَع 

 (8/31ٍ  50)ّاا تاِ تطت٘اة     تاضس. ًوًَِ آظهًَٖ تاٗس ػاضٕ اظ لْ٘سگٖ تَزُ ٍ ػطؼ آى تطإ ًٌگطُهتط  ه٘لٖ

ٍخَز زاضًس ًِ تاِ زل٘ا  ًَچاي    ّإ آظهَى كطاضٕ  تاضس. تؼساز ًوٖ اظ زستگاُ  هتط زض ضاستإ ًٌگطُ ه٘لٖ

                                           
1- Society of Automotive Engineers 

2- Compression machine 

3- Knife cutter 

4- Guide 



 

 

ٖ  150ّإ آظهًَٖ تا قَ   تطإ هطاض زازى ًوًَِتَزى سكح غلحات كطاض  . زض اٗاي  زاضًاس هطاٌ    ،هتاط  ه٘لا

هطاض گ٘طًاس ٍ   ّا ّإ هٌاسة آى ًِ زض ٍسف ًٌگطُ ٍ ضاًِ هتط ه٘لٖ 127ّإ آظهًَٖ تا قَ   غَضت اظ ًوًَِ

تاأث٘ط هٌلاٖ تاط ساكح ذكاَـ      ضَز ًِ  اٗي ًاض تاػ  هٖتأث٘ط هٌلٖ تط ًتاٗح آظهَى ًگصاضًس، استلازُ ًٌ٘س. 

 لاظم ًثاضس. چسة ٍاضز ًطسُ ٍ تٌاتطاٗي تـ٘٘ط كاًتَض تثسٗ  

 ّإ ٍضم تاضٌس.   ّا هَاظٕ ٗا ػوَز تط ًٌگطُ اقوٌ٘اى حاغ  ًٌ٘س ًِ تطش
ساػت تحت ضطاٗف هح٘كٖ استاًساضز )قثن استاًساضز هلاٖ   24تطإ اًدام اٗي آظهَى لاظم است ٍضم ًاضتي تِ هست يادآيري: 

 ( هطاض گ٘طز.106اٗطاى 

 مطريط کردن   7

 هططٍـ ًٌ٘س.  106ّا ضا قثن استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ  آظهًَِ 7-0

گ٘طٕ هواٍهت اتػا  چسة هواٍم تِ آب، تا تَخِ تِ ًَع آظهاَى   ّإ ذاظ هث  اًساظُ تطإ آظهَى 7-2

 تَاًس زض ضطاٗف هح٘كٖ تا ضقَتت ظٗاز ٍ / ٗا تِ غَضت كطٍ تطزى زض آب هططٍـ ضَز.  هَضز ًظط، آظهًَِ هٖ

 آزمًنگسارش  8

ّإ ظٗط تاضسآگاّٖحساه  گعاضش آظهَى تاٗس زاضإ 

  اضخاع تِ اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى   8-0

تاا  ، تِ اظإ ًَ٘تي تط ّاط هتاط قاَ  ذاف چساة      ّا ٕ هَضز ً٘اظ تطإ خساساظٕ لاِٗه٘اًگ٘ي ً٘طٍ   8-2

ضااه    A ،B  ٍCّإ هتساٍ   گ٘طٕ ًٌگطُ ّوِ ٍساٗ  هَضز استلازُ تطإ اًساظُتوطٗة ػسز غح٘ح ًَ٘تي. 

  تاضس.ضاًِ كطاض هٖ 6ضاًِ پطت٘ثاى ٍ  7

 ؛زستگاُ آظهَى كطاض هَضز استلازُ ًَع 8-9

ّا )گاّٖ اٍهات هوٌي است تِ زل٘  هواٍهت اتػا  زاذلٖ ًن ى لاِٗضس خساٍؾؼ٘ت زضغس ٍ  8-1

إ خسا ضًَس ًِ تاٗس گعاضش اتلام ت٘اكتس ٍ / ٗا ال٘اف اظ لاٌٗط ٗا لاِٗ ه٘اًٖ ًٌگطُال٘اف، زض لاٌٗط پاضگٖ 

 ؛ضَز(

 ؛اًحطاف اظ هؼ٘اضوتايج ضامل  8-5

 ؛ّإ آظهَى ضسُ تؼساز ٍ قطف ًوًَِ 8-6

 ؛تَاًس تِ تلس٘ط ًتاٗح آظهَى ًوي ًٌس إ ًِ هٖ ّط گًَِ هطاّسُ 8-7



 

 

زض اٗي استاًساضز ٍ ٗا ّطگًَِ ضطاٗف زٗگطٕ ًِ هوٌي است تط ّطگًَِ اًحطاف اظ ضٍش تؼ٘٘ي ضسُ  8-8

 ضٍٕ ًتاٗح اثط تگصاضز.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 پيًست الف

 (اطلاعاتي)

 اطلاعات تکميلي  0-الف

تاضس  هٖ 5غَضت گطكتِ ضاه  اكعٍزى اقحػات تٌو٘لٖ تٌس اٍل٘ي تـ٘٘طاتٖ ًِ زض اٗي استاًساضز  0-0-الف

ّاٖٗ تطإ چگًَگٖ  تاضس. ّوچٌ٘ي تَغِ٘ ّا هٖ ٍ كاغلِ ت٘ي ًٌگطُّا  ًٌگطُ ضخ ً٘نتِ ًِ هطتَـ 

( ٍ ّطساض ًاض تا آى )قثن ٗازآٍضٕ تٌس 3-5ساذت غح٘ح ٍساٗ  ضاه  چاهَٕ تطش )قثن تٌس 

 ( زازُ ضسُ است.5-3

ًن ٍهتٖ ًِ تا خسا ضسى زضغس ظٗاز ال٘اف ّوطاُ تاضس، لعٍهاً  ًتاٗح تا هوازٗطزض اٗي آظهَى، حػَ   2-0-الف

تحت تأث٘ط هواٍهت زاذلٖ ًن تاضس. اٗي ضطاٗف هوٌي است  تِ هٌعلِ هواٍهت اتػا  ًن ًوٖ

 ال٘اف تحت آظهَى تاضس.

اتلام آظهَى  اضتثاُ زض ًت٘دِ ،هٌاسة ًطاستِ زض ذف تَل٘س چسةًاتِ زل٘  پرت  گاّٖ اٍهات 9-0-الف

تطى  تَاًس ساظٕ هٖ تاض ٍاضزُ ٗا ًحَُ ًاهٌاسة آهازُ تحتّا  زٌّسُ لاِٗ اتػا  زض چسة .تساكهٖ

 ٗاتس.  ًاّص هٖ ًاضتياٗداز ضسُ ٍ ضٌست ضخ زّس ًِ زض ًت٘دِ هواٍهت خؼثِ 

 تطإ لاٌٗطّإ سثي هَاضز ظٗط هكط  است: 1-0-الف

إ استلازُ ضسُ است، ًت٘دِ اٗي آظهَى  سثي تطإ تَل٘س ٍضم ًٌگطُ لاٌٗطّإ ٍهتٖ اظ 0-1-0-الف

اٗي لاٌٗطّا تِ زل٘  سثٌٖ زاضإ  ضَز.اظ هوساض ٍاهؼٖ تِ ػلت اٗي ًوع ًوتط تَاًس  هٖ

پصٗطٕ ت٘طتطٕ تَزُ ٍ تواٗ  تِ ذو٘سگٖ زض اقطاف ضاًِ كطاض زض ح٘ي آظهَى زاضًس. زض  اًؼكاف

تط اساس هاّ٘ت اٗي آظهَى، ٗازٕ اٗداز ضَز، تِ خإ اٗي ًِ غَضتٖ ًِ زض لاٌٗط تـ٘٘ط ضٌ  ظ

ضَز، ً٘طٍٕ تطضٖ ظٗازٕ تِ اٗي ًط٘سُ ّا  تطإ خساساظٕ لاِٗ Zچسة زض هح  اتػا  زض خْت 

 زاضٕ ًوتط اظ هوساض ٍاهؼٖ است. گ٘طٕ ضسُ تِ قَض هؼٌٖ ضَز. زض ًت٘دِ ػسز اًساظُ هح  ٍاضز هٖ

اًدام ضسُ ًطاى زاز ًِ  TAPPIإ  ًو٘تِ سطٍٗس كٌٖ ٍضم ًٌگطُتَسف ًِ ّاٖٗ  آظهَى 2-1-0-الف

تَاًس هَخة ًاّص ًت٘دِ زض اٗي آظهَى ضَز.  ّا هٖ ً٘طٍٕ تطضٖ ٍاضز ضسُ تطإ خساساظٕ لاِٗ

g/m  تا خطم پاِٗ C إ ًَع لاِٗ ه٘اًٖ ًٌگطُهَضز آظهَى ضاه   ّإ ٍضمً٘وٖ اظ 
 ٍ زٍ لاٌٗط 2102

g/m
( تَزًس )ٍضم سِ لا( ًِ تا ضَزًسگصاضٕ هٖ C 127-161 -161ًِ تِ اٗي تطت٘ة  ) 130 2

g/mًطاكت لاٌٗط زٍ 
پَضص زازُ ضسًس ٍ توِ٘ چسة حساس تِ كطاض ًَاض  زٍ قطف تازض  352 2

 سكح تط ضسُ زازُ پَضص ٌٕطّاٗلا ًِ وت٘حو يٗا ضؿنػلٖ. تاهٖ هاًسًسّا تسٍى پَضص  ٍضم

 حاغ ، حًٗتا زض تاضٌس، زاضتِ چسة اتػا  ٍٖاهؼ هواٍهت تط ٕط٘تأث چگًَِّ٘ سًٗثا ٖذاضخ

  .ضس هطاّسُ پَضص تسٍى ّٕاٍضم زض ٕزضغس 29 ٖچسثٌسگ ًاّص



 

 

كَت هطتغ ًِ تا ؾطب زض  1000ّا تطحسة پًَس تط ، اػساز هطتَـ تِ خطم پاِٗ لاِٗهلٖ اٗي استاًساضزاغلٖ زض هٌثغ يادآيري: 

 . ضًَسهٖتِ گطم تط هتط هطتغ تثسٗ   88/4ؾطٗة 

ًطاى زاز ًِ تط ٍضم اًدام ضس )ضٍش ؿ٘ط اًتراتٖ(  قطف ؾؼ٘ق تط ضًٍِٕ  ِّ٘إ اٍل آظهَى 9-1-0-الف

پصٗطٕ ٍضم تِ ً٘طٍّإ تطضٖ اٗداز ضسُ زض ح٘ي آظهَى ًِ ًاضٖ اظ تـ٘٘طضٌ  ًاهع ٍ  آس٘ة

ّإ تؼسٕ ًطاى زاز ًِ  تاضس. آظهَى است، ت٘طتط هٖ 2ٍ لاٌٗط پاٌٖٗ٘ 1ّوعهاى لاٌٗط تالاٖٗ

تَاًس حساس٘ت ًوتطٕ تطإ تأث٘ط  تط زض تالا( هٖ استلازُ اظ ضٍش اًتراتٖ خساساظٕ )لاِٗ هواٍم

ّإ سثي زض ًت٘دِ آظهَى اٗداز ًٌس ٍ حساًثط ًاّص زض ًت٘دِ ً٘طٍّإ تطضٖ ًاضٖ اظ لاٌٗط

گ٘طٕ اظ آظهَى تؼساز ذ٘لٖ ًن ًوًَِ  ز ًِ اٗي ًت٘دِضَ تاضس. ٗازآٍضٕ هٖ % ه15ٖگ٘طٕ  اًساظُ

  حاغ  ضسُ است.

 تٍ٘ؾؼ ط٘٘تـ نٗقط اظ ،ٕط٘گاًساظُ ٕلٍِ٘س ّٕاضاًِ ًٕگْساضًسُ هدسز ٖقطاح هٌظَض تِ 1-1-0-الف

 يٗ ًطزى طُ٘گ خْت سازُ ٖضاّ ًطزى سا٘پ/ ٗا  ٍّا تـ٘٘ط سكح هوكغ ضاًِ اٗ ّاضاًِ ٕط٘هطاضگ

 ضاُ تٌْا. ًثَز ٖػول ًِ ضس اًدام ًٖٗاضّا آظهَى، هَضز ٖاًترات ٕغلحِ تِ ًاظى ٕكلع ٕغلحِ

 زٍ چسةًَاض  ًوي تا تطي٘سٌگ ٌطٗلا اظ استلازُ تا ٍضم سثي ٌٕطّاٗلا تٗتوَ ،اهطٍظ تِ تا ح 

 ضٍش ًِ س٘تاض زاضتِ تراقط تاضٌس،  ًن ٖهطًٌَ قطظ تِ ًتاٗح ًِ ٖغَضت زض. تاضس ٖه ِقطك

. است ٖاًترات ضٍش اظ تطحساس تطاتط زٍ( ٖاًترات ط٘ؿ ضٍش) تطق٘ؾؼ ٍضم سوت خساًطزى

 ّإٍضم طتط٘ت ضَز،ٖه استلازُ ٖاًترات ٕخساساظ ضٍش اظ ٍٖهت ًِ است ضسُ ثاتت يّ٘وچٌ

 اظ ًٖاضًت٘دِ  ًوػاى هستؼس طتط،٘ت اٗ/  ٍ هطتغ هتط تط گطم 165 ِٕٗپا خطمتا  ٌٕطّاٗلاضاه  

 .تاضٌسًٖو تطش ٕطًٍ٘اثط 

ّا آظهًَِ ت٘ي آظهاٗطگاُ 10% ٍ تدسٗسپصٗطٕ 1/5آظهًَِ زض ٗي آظهاٗطگاُ  10تٌطاضپصٗطٕ ٍ   5-0-الف

 تاضس.% ه8/11ٖ

تحت ػٌَاى چسثٌسگٖ لاٌٗط   APPITA P 430استاًساضزّإ هطاتِ تا اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى ضاه   كاغلِ ت٘ي -يادآيري

إ )ً٘طٍٕ لاظم تطإ خساساظٕ لاٌٗطّإ زٍ سكح اظ هح  اتػا  ؾؼ٘ق( هطتَـ تِ اًدوي كٌٖ غٌاٗغ ذو٘ط ٍ  زض ٍضم ًٌگطُ

4ًاؿص استطال٘ا ٍ ًَ٘ظلٌس ٍ استاًساضز 
FEFCO  ُإ اضٍپا هٖ هٌتطط ضسُ تَسف كسضاسَ٘ى تَل٘سًٌٌسگاى ٍضم ًٌگطُ 11ضواض-

 تاضس.

 

 

                                           
1- Single face liner 

2- Double baker liner 

3- Australian and New Zealand Pulp and Paper Industry Technical Association (Appita) 

4- Fédération Européenne des Fabricants de Carton Ondule  
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