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 بِ ًام خذا

 هلی استاًذارد ایزاىآضٌایی با ساسهاى 

 صۀٙؼت٣  ٚ تحم٥مۀبت  اسۀتب٘ساضز  ٔؤسسۀ١  ٔمطضات ٚ لٛا٥٘ٗ اصلاح لبٖ٘ٛ 3ٔبز٠  ه٤ ثٙس ٔٛخت ثٝ ا٤طاٖ سبظٔبٖ ٣ّٔ استب٘ساضز

 استب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ )ضس٣ٕ( ا٤طاٖ ٘طط ٚ تس٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، وٝ ٚظ٥ف١ است وطٛض ضس٣ٕ ٔطخغ تٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔصٛة ا٤طاٖ،

 .زاضز ػٟسٜ ثٝ ضا

٘ظۀطاٖ ٔطاوۀع ٚ ٔؤسسۀبت    ٞب٢ ف٣ٙ ٔطوت اظ وبضضٙبسبٖ سبظٔبٖ، صۀبحت  ٞب٢ ٔرتّف زض و٥ٕس٤ٖٚٛ٥ٗ استب٘ساضز زض حٛظٜتس

ضٛز ٚ وٛضط٣ ٍٕٞبْ ثب ٔصبِح ٣ّٔ ٚ ثب تٛخٝ ثٝ ضۀطا٤ػ ت٥ِٛۀس٢،   ػ٣ّٕ، پژٚٞط٣، ت٥ِٛس٢ ٚ التصبز٢ آٌبٜ ٚ ٔطتجػ ا٘دبْ ٣ٔ

وٙٙۀسٌبٖ،  ٔٙصۀفب١٘ صۀبحجبٖ حۀك ٚ ٘فۀغ، ضۀبُٔ ت٥ِٛسوٙٙۀسٌبٖ، ٔصۀط        فٙبٚض٢ ٚ تدبض٢ است وۀٝ اظ ٔطۀبضوت آٌبٞب٘ۀٝ ٚ    

٘ۀ٤ٛ    ضۀٛز. پۀ٥ص  زِٚت٣ حبصۀُ ٔۀ٣  ٞب٢ زِٚت٣ ٚ غ٥طوٙٙسٌبٖ، ٔطاوع ػ٣ّٕ ٚ ترصص٣، ٟ٘بزٞب، سبظٔبٖصبزضوٙٙسٌبٖ ٚ ٚاضز

ٛز ٚ پۀ  اظ زض٤بفۀت   ضۀ  ٞب٢ ٔطثٛغ اضسۀبَ ٔۀ٣   ٘فغ ٚ اػعب٢ و٥ٕس٥ٖٛاستب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ ثطا٢ ٘ظطذٛا٣ٞ ثٝ ٔطاخغ ش٢

استب٘ساضز ٣ّٔ )ضس٣ٕ( ا٤ۀطاٖ اۀبح ٚ    ػٙٛاٖ ثٝ٘ظطٞب ٚ پ٥طٟٙبزٞب زض و٥ٕت١ ٣ّٔ ٔطتجػ ثب آٖ ضضتٝ ؼطح ٚ زض صٛضت تص٤ٛت، 

 ضٛز.ٔٙتطط ٣ٔ

وٙٙۀس   صلاح ٥٘ع ثب ضػب٤ت ظٛاثػ تؼ٥ۀ٥ٗ ضۀسٜ ت٥ٟۀٝ ٔۀ٣    ٔٙس ٚ ش٢ ٞب٢ ػلالٝ ٤ٛ٘  استب٘ساضزٞب٣٤ وٝ ٔؤسسبت ٚ سبظٔبٖ پ٥ص

ٝ تٝ ٣ّٔ ؼطح، ثطضس٣ ٚ زضصۀٛضت تصۀ٤ٛت،   زضو٥ٕ ٖ  ثۀ ضۀٛز. ثۀس٤ٗ تطت٥ۀت،     اسۀتب٘ساضز ّٔۀ٣ ا٤ۀطاٖ اۀبح ٚ ٔٙتطۀط ٔۀ٣       ػٙۀٛا

تس٤ٚٗ ٚ زض و٥ٕت١ ٣ّٔ استب٘ساضز ٔطثۀٛغ   5ضٛز وٝ ثط اسبس ٔمطضات  استب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ضٕبض٠ استب٘ساضزٞب٣٤ ٣ّٔ تّم٣ ٣ٔ

 ٝ تص٤ٛت ضس٥سٜ ثبضس.ضٛز ث وٝ زض سبظٔبٖ ٣ّٔ استب٘ساضز ا٤طاٖ تطى٥ُ ٣ٔ

(ISO)ا٣ِّّٕ استب٘ساضز  سبظٔبٖ ٣ّٔ استب٘ساضز ا٤طاٖ اظ اػعب٢ اص٣ّ سبظٔبٖ ث٥ٗ
 2(IECا٣ِّّٕ اِىتطٚتى٥ٙۀه )  ، و٥ٕس٥ٖٛ ث1ٗ٥

(OIML)ضٙبس٣ لب٣٘ٛ٘  ا٣ِّّٕ ا٘ساظٜ ٚ سبظٔبٖ ث٥ٗ
(CAC)و٥ٕس٥ٖٛ وسو  غۀصا٣٤   4تٟٙب ضاثػ ػٙٛاٖ ثٝاست ٚ  3

زض وطۀٛض   5

ٞۀب٢ ذۀبظ وطۀٛض، اظ آذۀط٤ٗ      . زض تس٤ٚٗ استب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ ظٕٗ تۀٛخٝ ثۀٝ ضۀطا٤ػ وّۀ٣ ٚ ٥٘بظٔٙۀس٢    وٙس فؼب٥ِت ٣ٔ

 ضٛز. ٥ٌط٢ ٣ٔ ا٣ِّّٕ ثٟطٜ ٞب٢ ػ٣ّٕ، ف٣ٙ ٚ صٙؼت٣ خٟبٖ ٚ استب٘ساضزٞب٢ ث٥ٗ پ٥ططفت

وٙٙسٌبٖ، حفظ سۀلأت   ظ ٔصط ث٣ٙ٥ ضسٜ زض لبٖ٘ٛ، ثطا٢ حٕب٤ت ا تٛا٘س ثب ضػب٤ت ٔٛاظ٤ٗ پ٥ص سبظٔبٖ ٣ّٔ استب٘ساضز ا٤طاٖ ٣ٔ

ٔح٥ؽۀ٣ ٚ التصۀبز٢، اخۀطا٢ ثؼعۀ٣ اظ      ٚ ا٣ٕٙ٤ فطز٢ ٚ ػ٣ٕٔٛ، حصَٛ اؼ٥ٕٙبٖ اظ و٥ف٥ۀت ٔحصۀٛ ت ٚ ٔلاحظۀبت ظ٤سۀت    

استب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ ضا ثطا٢ ٔحصٛ ت ت٥ِٛس٢ زاذُ وطٛض ٚ/٤ب اللاْ ٚاضزات٣، ثب تص٤ٛت ضٛضا٢ ػۀب٣ِ اسۀتب٘ساضز، اخجۀبض٢    

ٗ  تٛاوٙس. سبظٔبٖ ٣ٔ إِّّۀ٣ ثۀطا٢ ٔحصۀٛ ت وطۀٛض، اخۀطا٢ اسۀتب٘ساضز وب ٞۀب٢ صۀبزضات٣ ٚ          ٘س ثٝ ٔٙظٛض حفظ ثبظاضٞۀب٢ ثۀ٥

ٞب ٚ ٔؤسسبت فؼۀبَ زض   وٙٙسٌبٖ اظ ذسٔبت سبظٔبٖ ثٙس٢ آٖ ضا اخجبض٢ وٙس. ٕٞچ٥ٙٗ ثطا٢ اؼ٥ٕٙبٖ ثرط٥سٖ ثٝ استفبزٜ زضخٝ

ٞۀب ٚ   ٔح٥ؽ٣، آظٔب٤طٍبٜ ٔس٤ط٤ت و٥ف٥ت ٚ ٔس٤ط٤ت ظ٤ست ٞب٢ظ١ٙ٥ٔ ٔطبٚضٜ، آٔٛظش، ثبظضس٣، ٥ٕٔع٢ ٚ صسٚض ٌٛا٣ٞ س٥ستٓ

ٞب ٚ ٔؤسسبت ضا ثط اسۀبس ظۀٛاثػ ٘ظۀبْ     ٌٛ٘ٝ سبظٔبٖ ٔطاوع ٚاسٙد٣ )وب٥ِجطاس٥ٖٛ( ٚسب٤ُ سٙدص، سبظٔبٖ ٣ّٔ استب٘ساضز ا٤ٗ

 ٞۀب  آٖؽب ٚ ثط ػّٕىۀطز  اػ ٞب آٖصلاح٥ت ثٝ  تبئ٥سوٙس ٚ زض صٛضت احطاظ ضطا٤ػ  ظْ، ٌٛا٥ٞٙب١ٔ  صلاح٥ت ا٤طاٖ اضظ٤بث٣ ٣ٔ تبئ٥س

ا٣ِّّٕ ٤ىبٞب، ٚاسٙد٣ ٚسب٤ُ سٙدص، تؼ٥٥ٗ ػ٥بض فّعات ٌطا٘جٟب ٚ ا٘دبْ تحم٥مبت وۀبضثطز٢   وٙس. تط٤ٚح زستٍبٜ ث٥ٗ ٘ظبضت ٣ٔ

 ثطا٢ اضتمب٢ سؽح استب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ اظ ز٤ٍط ٚظب٤ف ا٤ٗ سبظٔبٖ است.

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کویسیَى فٌی تذٍیي استاًذارد

 «هحَر حَل چزخص هطخصات تعییي :5 قسوت هیاًی ّای لَلِ آسهَى -هقَا ٍ کاغذ»

 )تجذیذًظز اٍل(
 سوت ٍ/یا هحل اضتغال: رئیس:

 ثٟعاز، وطز

 )زوتط٢ صٙب٤غ اٛة ٚ وبغص(

 پژٚٞطٍبٜ استب٘ساضز -ػعٛ ٥ٞئت ػ٣ّٕ 

  دبیز:

 آثبز٢، سؼ٥سف٥ط ٟٔس٢ٚ

 ) زوتط٢ صٙب٤غ اٛة ٚ وبغص (

 ٚ ٔطاتغ وطٛض ٞب ٔؤسسٝ تحم٥مبت خٍُٙ -ػعٛ ٥ٞئت ػ٣ّٕ 

  (اسب٣ٔ ثٝ تطت٥ت حطٚ  اِفجب) اعضا:

 پبضب٢ آ٣ٞ، ٥ِلا

 )وبضضٙبس٣ اضضس ض٣ٕ٥ آ٣ِ(

 -ثٙس٢وبضضٙبس ٔسئَٛ ٌطٜٚ پژٚٞط٣ سِّٛع٢ ٚ ثستٝ

 پژٚٞطٍبٜ استب٘ساضز

 ثبثت، ػ٣ّ

 )وبضضٙبس٣ اضضس پ٥ّٕط(

 

 )ٔتطا( ٥طوج٥طضً٘ أ ٥مبت٣ٔٛسسٝ تحم -ٔس٤ط ف٣ٙ آظٔب٤طٍبٜ

 

 

 ا٢ ا٘ملاة اسلا٣ٔ تٟطاٖ٘طىسٜ ف٣ٙ ٚ حطفٝزا -ٔسضس
 

 ثٕط٤ٟب، احٕس

 )زوتط٢ صٙب٤غ اٛة ٚ وبغص(

 ا٢ ا٘ملاة اسلا٣ٔ تٟطاٖزا٘طىسٜ ف٣ٙ ٚ حطفٝ -ٔسضس

 

 

 ا٢ ا٘ملاة اسلا٣ٔ تٟطاٖزا٘طىسٜ ف٣ٙ ٚ حطفٝ -ٔسضس
 

 حج٥ج٣، ٔسؼٛزضظب

 )زوتط٢ صٙب٤غ اٛة ٚ وبغص(

 

 ٞب ٚ ٔطاتغ وطٛض ٔؤسسٝ تحم٥مبت خٍُٙ -ػعٛ ٥ٞئت ػ٣ّٕ 

 

 س٣ٕ٥ّ، ٔحٕس 

 )وبضضٙبس٣ صٙب٤غ اٛة ٚ وبغص(

 

 

 

 

 

 

 

 صبِح٣، وب٥ٔبض

 )زوتط٢ صٙب٤غ اٛة ٚ وبغص(

 

 فطظ٣، ٔد٥س

 )وبضضٙبس٣ اضضس صٙب٤غ اٛة ٚ وبغص(

 )ٔتطا( ٥طوج٥طضً٘ أ ٥مبت٣ٔٛسسٝ تحموبضضٙبس 

 

 

 ٞب ٚ ٔطاتغ وطٛض ٔؤسسٝ تحم٥مبت خٍُٙ -ػعٛ ٥ٞئت ػ٣ّٕ 

 

 

 ضطوت ٔبسب سِّٛع وبضضٙبس
 

 صبِح٣، وب٥ٔبض

 )زوتط٢ صٙب٤غ اٛة ٚ وبغص(

 ٞب ٚ ٔطاتغ وطٛض ٔؤسسٝ تحم٥مبت خٍُٙ -ػعٛ ٥ٞئت ػ٣ّٕ 

 

 فطظ٣، ٔد٥س 

 )وبضضٙبس٣ اضضس صٙب٤غ اٛة ٚ وبغص(

 

 وبضضٙبس ضطوت ٔبسبسِّٛع

 ٔط٤ٓ لبضاٌع٣ِ،

 ض٣ٕ٥ وبضثطز٢(وبضضٙبس٣ )

 ضت٣ ا٤طاٖوبضضٙبس ػ٣ّٕ ا٘دٕٗ صٙب٤غ سِّٛع٢ ثٟسا
 

 ٟٔس٢، ضٚحب٣٘

 )زوتط٢ صٙب٤غ اٛة ٚ وبغص(

 پژٚٞطٍبٜ استب٘ساضز -ػعٛ ٥ٞئت ػ٣ّٕ 
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 ٍیزاستار:

 وطز، ثٟعاز

 )زوتط٢ صٙب٤غ اٛة ٚ وبغص(
 

 

  اٛة ٚ وبغص(

 

  پژٚٞطٍبٜ استب٘ساضز -ػعٛ ٥ٞئت ػ٣ّٕ 
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 هٌذرجات فْزست

 صفحِ عٌَاى

 ظ ٌفتبض ص٥پ

 ح ٔمسٔٝ

 1 وبضثطز ١ٞس  ٚ زأٙ 1

 1 ٔطاخغ اِعا٣ٔ 2

 2 اصَٛ آظٖٔٛ 3

 2 ٥ٌط٢ٚس٥ّٝ ا٘ساظٜ 4

 4 ٞبسبظ٢ آظٔٛ٘ٝآٔبزٜ 5

 5 ضٚش آظٖٔٛ 6

 5 ٔحبسجٝ 7

 5 ٌعاضش آظٖٔٛ 8
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  گفتار پیص

ٗ  -5 ٥ٔۀب٣٘ لسۀٕت   ٞب٢ ِِٛٝ آظٖٔٛ -ٔمٛا ٚ وبغص»استب٘ساضز  َ  اۀطذص  ٔطرصۀبت  تؼ٥ۀ٥ ٝ « ٔحۀٛض  حۀٛ  وۀ

َ  زض ٘رست٥ٗ ثۀبض  ٗ  1392 سۀب   تأ٥٤ۀس  ٚ ثطضسۀ٣  ٚ زض٤ۀبفت٣  پ٥طۀٟٙبزٞب٢  اسۀبس  ثۀط  ضۀس،  ٔٙتطۀط  ٚ تۀس٤ٚ

 ثۀطا٢  5ثط ٔجٙب٢ پص٤طش استب٘ساضز ث٥ٗ ا٣ِّّٕ ثٝ ػٙٛاٖ استب٘ساضز ٣ّٔ ا٤ۀطاٖ ضۀٕبضٜ    ٔطثٛغ ٞب٢و٥ٕس٥ٖٛ

اۀٛة ٚ   اسۀتب٘ساضز  ٣ّٔ ٥تٝوٕ س٥ٝاخلا س٥صس ٚ اُٟ ٚ س٥ٔٛٗ  زض ٌٚطفت  لطاض تدس٤س٘ظط ٔٛضز ثبض ا٥ِٚٗ

 ٤ه ثٙس استٙبز ثٝ استب٘ساضز ا٤ٗ ا٤ٙه ضس. تص٤ٛت 14/12/1395 ٔٛضخ ٞب٢ اٛث٣، سِّٛع٢ ٚ وبغصفطآٚضزٜ

ٜ  ثٟٕٗ ٔصٛة ا٤طاٖ، صٙؼت٣ تحم٥مبت ٚ استب٘ساضز ٔؤسسٝ ٔمطضات ٚ لٛا٥٘ٗ اصلاح لبٖ٘ٛ 3 ٔبز٠  ،1371 ٔۀب

 ضٛز.٣ٔ ٔٙتطط ا٤طاٖ ٣ّٔ استب٘ساضز ػٙٛاٖ ثٝ

 ض٠ٛ٥ ٚ سبذتبض -ا٤طاٖ ٣ّٔ استب٘ساضزٞب٢) 5 ضٕبض٠ ا٤طاٖ ٣ّٔ استب٘ساضز اسبس ثط ا٤طاٖ ٣ّٔ استب٘ساضزٞب٢

 ظ٥ٔٙٝ زضخٟب٣٘  ٚ ٣ّٔ ٞب٢پ٥ططفت ٚ تحٛ ت ثب ٕٞب٣ٍٙٞ ٚ ٍٕٞب٣ٔ حفظ ثطا٢ ضٛ٘س.٣ٔ تس٤ٚٗ ٍ٘بضش(

 وٝ پ٥طٟٙبز٢ ٞط ٚ ضس ذٛاٞٙس ٤س٘ظطتدس ِعْٚ صٛضت زض ا٤طاٖ ٣ّٔ استب٘ساضزٞب٢ ذسٔبت، ٚ ػّْٛ صٙب٤غ،

 لطاض تٛخٝ ٔٛضز ٔطثٛغ ف٣ٙ و٥ٕس٥ٖٛ زض تدس٤س٘ظط ٍٞٙبْ ضٛز، اضائٝ استب٘ساضزٞب ا٤ٗ تى٥ُٕ ٚ اصلاح ثطا٢

 .وطز استفبزٜ ا٤طاٖ ٣ّٔ استب٘ساضزٞب٢ تدس٤س٘ظط آذط٤ٗ اظ ٕٞٛاضٜ ثب٤س ثٙبثطا٤ٗ، ٌطفت. ذٛاٞس

ٖ  »ث٥ٗ ا٣ِّّٕ ظ٤ط ثٝ ضٚش ا٤ٗ استب٘ساضز ثطٔجٙب٢ پص٤طش استب٘ساضز  ت٥ٟۀٝ ٚ تۀس٤ٚٗ ضۀسٜ ٚ    « ٔؼۀبزَ ٤ىسۀب

ضبُٔ تطخٕٝ ترصص٣ وبُٔ ٔتٗ آٖ ثٝ ظثبٖ فبضس٣ ٣ٔ ثبضس ٚ ٔؼبزَ ٤ىسبٖ استب٘ساضز ث٥ٗ إِّّۀ٣ ٔعثۀٛض   

 است: 

ISO 13005-5:2015, Paper and board - Testing of cores - Part 5: Determination characteristics of 

concentric rotation 
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 هقذهِ

 است وٝ تحت ػٙٛاٖ و٣ّ 13005ا٤ٗ استب٘ساضز ٤ه لسٕت اظ ٔدٕٛػٝ استب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ ضٕبضٜ 

 ٞب٢ ظ٤ط است:ضبُٔ لسٕت« ٥ب٣٘ٔ ٢ٞبآظٖٔٛ ِِٛٝ -وبغص ٚ ٔمٛا »

 ٕ٘ٛ٘ٝ ثطزاض٢ :1لسٕت 

 ٣آظٔٛ٘ ٢ٞبٔططٚغ وطزٖ ٕ٘ٛ٘ٝ: 2لسٕت

  تؼ٥٥ٗ ٥ٔعاٖ ضؼٛثت ثب استفبزٜ اظ ضٚش ذطه وطزٖ زض ٌطٔرب٘ٝ: 3لسٕت

 ٥ٌط٢ اثؼبزا٘ساظٜ: 4لسٕت

 تؼ٥٥ٗ ٔطرصبت اطذص حَٛ ٔحٛض : 5لسٕت

 ضٚش سٝ ٘مؽٝ ا٢ -تؼ٥٥ٗ ٔمبٚٔت ثٝ ذٕص : 6لسٕت

 تؼ٥٥ٗ ظط٤ت )ٔسَٚ( ذٕط٣ ثٝ ضٚش سٝ ٘مؽٝ: 7لسٕت

 ٥ٌط٢ اثؼبزا٘ساظٜ: 8لسٕت

 ضٚش آظٖٔٛ-سؽح  ٥٣سٌٔمبٚٔت ِٟ ٥٥ٗتؼ: 9لسٕت
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  هحَر حَل چزخص هطخصات تعییي :5 هیاًی قسوت ّای لَلِ آسهَى -هقَا ٍ کاغذ

 ّذف ٍ داهٌِ کاربزد 5

 ٥ٔب٣٘ ِِٛٝ ٔحٛض حَٛ اطذص ٔطرصبت ٥ٌط٢ا٘ساظٜ ثطا٢ ضٚض٣ تؼ٥٥ٗ استب٘ساضز ا٤ٗ تس٤ٚٗ اظ ٞس 

 :ثبضس٣ٔ ظ٤ط ضطح ثٝ ٤ٚژ٣ٌ ثب

  mm5  ز٤ٛاضٜ: ظربٔت حسالُ -

  mm60 ذبضخ٣: لؽط حسالُ -

 mm 3200: ٕ٘ٛ٘ٝ ؼَٛ حساوثط -

 الشاهیهزاجع  2

 اضخبع زازٜ ضسٜ اسۀت.  ٞب آٖصٛضت اِعا٣ٔ ثٝ زض ٔطاخغ ظ٤ط ظٛاثؽ٣ ٚخٛز زاضز وٝ زض ٔتٗ ا٤ٗ استب٘ساضز ثٝ

 ضٛ٘س.تطت٥ت، آٖ ظٛاثػ خعئ٣ اظ ا٤ٗ استب٘ساضز ٔحسٛة ٤٣ٔٗثس

ٝ وٝ ثٝ ٔطخؼ٣ ثب شوط تبض٤د ا٘تطبض ازضصٛضت٣ ٞۀب ٚ تدس٤ۀس٘ظطٞب٢ ثؼۀس٢ آٖ    ضخبع زازٜ ضسٜ ثبضس، اصۀلاح٥

اضخۀبع زازٜ ضۀسٜ    ٞۀب  آٖزض ٔٛضز ٔطاخؼ٣ وٝ ثسٖٚ شوط تبض٤د ا٘تطۀبض ثۀٝ    .آٚض ٥٘ستثطا٢ ا٤ٗ استب٘ساضز اِعاْ

 آٚض است.ٞب٢ ثؼس٢ ثطا٢ ا٤ٗ استب٘ساضز اِعاْاست، ٕٞٛاضٜ آذط٤ٗ تدس٤س٘ظط ٚ اصلاح٥ٝ

 ٢ وبضثطز ا٤ٗ استب٘ساضز اِعا٣ٔ است:استفبزٜ اظ ٔطاخغ ظ٤ط ثطا

2-1 ISO 11093-1: 1994, Paper and board-Testing of cores - Part 1- Sampling  

ٝ  -1لسۀٕت   -ِِٛٝ ٞب٢ ٥ٔب٣٘  -ٔمٛا وبغص ٚ ،1390سبَ  ،13005-1استب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ضٕبض٠  -یادآٍری  ثۀب  ، ثۀطزاض٢ ٕ٘ٛ٘ۀ

 .تس٤ٚٗ ضسٜ است ISO 11093-1: 1994استفبزٜ اظ استب٘ساضز 

2-2  ISO 11093-2: 1994, Paper and board - Testing of cores - Part 2: Conditioning of test 

samples  

ضٚش ٔططٚغ وطزٖ ٕ٘ٛ٘ۀٝ ٞۀب٢ آظٔۀ٣٘ٛ ِِٛۀٝ ٞۀب٢       -وبغص ٚ ٔمٛا ،1380سبَ  ،5883استب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ضٕبض٠  -یادآٍری

 .تس٤ٚٗ ضسٜ است ISO 11093-2: 1994ثب استفبزٜ اظ استب٘ساضز ، ٥ٔب٣٘

 آسهَى اصَل  0

  ایًقطِ سِ گیزیاًذاسُ رٍش بِ  (fR)بَدى ایدایزُ اس اًحزاف تعییي  0-5

1ٔطوع٢ ٔحٛض ثط ػٕٛز صفح٤ٝه  زض ٘مؽٝ سٝ ث٥ٗ ٥ٌط٢ا٘ساظٜ
-ٔٛلؼ٥ت زض ٘مؽٝ زٚ وٝ ؼٛض٢ ثٝ ٥ٔب٣٘ ِِٛٝ 

 .وٙس حطوت ٥ٌط٢ا٘ساظٜ خٟت زض سْٛ ٘مؽٝ ٚ ضٛ٘س ثبثت ضسٜ تؼ٥٥ٗ پ٥ص اظ ٞب٢

                                                 
1- Core axis 
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  ایًقطِ پٌج گیزیاًذاسُ رٍش بِ  (fS)بَدى  هستقین اس اًحزافهقذار  تعییي 0-2

ٝ  ؼٛض٢ ثٝ ٥ٔب٣٘ ِِٛٝ ٔطوع٢  ٔحٛض ثط ػٕٛز صفحبت زض ٘مؽٝ پٙح ث٥ٗ ٥ٌط٢ا٘ساظٜ ٝ  اٟۀبض  وۀ زض حۀبَ   ٘مؽۀ

 ٥ٔب٣٘ ِِٛٝ ٔطوع٢ ٔحٛض ثط ػٕٛز صفحٝ زٚ زض خفت٣ صٛضت ثٝٚ  ضسٜ تؼ٥٥ٗ پ٥ص اظ٣ ٔٛلؼ٥ت زض ٥ٌط٢ا٘ساظٜ

 ٥ٌط٢ا٘ساظٜ خٟت زض ٥ٔب٣٘ ِِٛٝ ٔحٛض ثط ػٕٛز ٔطوع٢ صفحٝ زض٥ٌط٢ ٔٛضز ا٘ساظٜ ٘مؽٝ پٙد٥ٕٗ ٚ ضٛ٘س ثبثت

 .وٙس٣ٔ حطوت

 گیزیٍسیلِ اًذاسُ  4

 ٞط .است (5ٚ  4) ٥ٌطا٘ساظٜ سط زٚ ( 2ٚ) ٍٟ٘ساض٘سٜ زٚ ،(1) ٥ّٔٝ ٤ه ضبُٔ 1 ضىُ زض ضسٜ زازٜ ٘طبٖ ٚس٥ّٝ

 وٝ ؼٛض٢ ثٝ (3) ا٘سٌطفتٝ لطاض ٞٓ وٙبض زض وٝ است آظاز اطذص ثب ٍٟ٘ساض٘سٜ غّته زٚ ضبُٔ ٍٟ٘ساض٘سٜ

« mm1mm ±  19»آٖ ػطض ٚ «mm 1mm ±  85»ثب٤س غّته ٞط لؽط. است تٙظ٥ٓ لبثُ زٚ ٞط ث٥ٗ فبصّٝ

1ثّجط٤ًٙ ٤ه ٔثبَ ثطا٢ .ثبضس
  .ضٛز استفبزٜ تٛا٘س٣ٔ 6209 

 ػٕٛز٢ حطوت صٛضت ثٝ وٝ است ا٘تمبَ ٥ّٔٝ ٤ه ٚ mm 10 لؽط ثب صب  پب٤ٝ ٤ه ضبُٔ ٥ٌطظٜا٘سا سط ٞط

 ثبض .وٙس٣ٔ ٔٙتمُ mm 005/0زضست٣  حسالُ ٚ mm 01/0 ثٙس٢ ٤ب ظ٤ٙٝزضخٝ ثب ا٢ػمطثٝ سٙدٝ ثٝ ضا پب٤ٝ

 (4) ٥ٌط٢ا٘ساظٜ ٢سطٞب اظ ٤ى٣ است. N2/1  تمط٤جبً آظٔٛ٘ٝ ٞط زض ٥ٌطا٘ساظٜ پب٤ٝ ٞط ٚس٥ّٝ ثٝ ضسٜ اػٕبَ

 ثب ٔٛاظ٢ صٛضت ثٝ (5) ز٤ٍط ٥ٌطا٘ساظٜ سط. ضٛز٣ٔ ثبثت ٍٟ٘ساض٘سٜ ٞب٢غّته ث٥ٗ ٥ٔب٣٘ ٘مؽٝ ثب ٢ لسٕتزض

  .است حطوت لبث٥ٌُط٢ ٚس٥ّٝ ا٘ساظٜ ٥ّٔٝ

 

 2راٌّوا
1 ّٝ٥ٔ 

 ٞبٍٟ٘ساض٘سٜ 2

 زاض٘سٜ ٍ٘ٝ ٞب٢غّته  3

 ثبثت ٥ٌط،ظٜا٘سا سط  4

 نٔتحط ،٥ٌطظٜا٘سا سط  5

 آظٔٛ٘ٝ  6

 

 

 
 آسهَى دستگاُ اس ضوایی  -5ضكل                                                          

 

 

                                                 
1- Roller bearing 

2- Key 
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  ّاساسی آسهًَِآهادُ  5

 بزداریًوًَِ  5-5

 ضٛز. ا٘دبْ 1390: سبَ 13005 -1 ضٕبض٠ ا٤طاٖ ٣ّٔ استب٘ساضز ؼجك ثب٤س ثطزاض٢ٕ٘ٛ٘ٝ

 آسهًَِ  5-2

 آظٖٔٛ ثب٤س ز٤س٣ٌ آس٥ت ثسٖٚ ٥ٔب٣٘ ٞب٢ ِِٛٝ وُ ،mm  3200 اظ وٕتط ؼَٛ ثب ب٥ٔ٣٘ ٞب٢ِِٛٝزض ٔٛضز 

 ضٛز.

ثط٤سٜ  ثب٤س mm  3200تب  mm  1200 ؼَٛ ثب آظ٤ٝ٘ٛٔه ، mm  3200اظ ث٥طتط ؼَٛ ثب ٥ٔب٣٘ ٞب٢ِِٛٝ ثطا٢ 

 اظ ثب٤س ٛ٘ٝآظٔت٥ٟٝ  ،ضٛز ز٤سٜ ٥ٔب٣٘ ِِٛٝٞب٢ ٔرتّف ؼَٛ لسٕت پ٥چص زض آضىبض اذتلا  ٤ه اٌطضٛز. 

  .ضٛز ا٘دبْ پ٥چص تط٤ٗثعضي ٔحُ

 آسهًَِساسی هطزٍط  5-0

 .ضٛز سبظ٢ٔططٚغ 11093-2 ا٤عٚ استب٘ساضز ؼجك ثب٤س آظٔٛ٘ٝ

 آسهَى اًجام رٍش  6

 کلیات 6-5

) ثٝ  ضٛز ا٘دبْ ،ضسٜ شوط سبظ٢ٔططٚغ ضطا٤ػ زض آ٘چٝ ثب ٔؽبثك استب٘ساضز ٔح٥ؽ٣ ضطا٤ػ زض ثب٤س ٥ٌط٢ا٘ساظٜ

 آظٔٛ٘ٝ ٥ٌط٢ا٘ساظٜ ح٥ٗ ضا ٔحسٛس٣ ضىُ تغ٥٥ط ٌٛ٘ٝ ٥ٞچ ٘جب٤س ٥ٌطا٘ساظٜ سطٞب٢ (.و٥ٙس ٔطاخؼٝ 3-5ثٙس 

 .ٕ٘ب٤س ا٤دبز

 ًگْذارًذُ هَقعیت 6-2

 ِِٛٝ ٍٟ٘ساض٘سٜ ذؽٛغ ثب ٞبٕٔبسذػ  وٝ ضٛز تٙظ٥ٓ ؼٛض٢ ثب٤س خفت ٞط زض ٍٟ٘ساض٘سٜ غّته زٚ ث٥ٗ فبصّٝ

 ؼَٛ ثب ٍٟ٘ساض٘سٜ ٞب٢غّته خفت زٚ زاذ٣ّ سؽٛح ث٥ٗ فبصّٝ. زٞس تطى٥ُ« 120 ± °5 °»  ظا٤ٚٝ ،٥ٔب٣٘

 ٣ است وٝ ٔٛضزؼِٛ ٤ٗ، ٚ اثبضس « mm10 mm ± 200 » اظ وٕتط وٝ ضٛز تٙظ٥ٓ ا٢ٌٛ٘ٝ ثٝ ٥ٔب٣٘ ِِٛٝ

 .ز٥ٞس لطاض ٍٟ٘ساض٘سٜ ٞب٢غّته ٔطوع زضضا  ٥ٔب٣٘ ِِٛٝ .٥ٌطزلطاض ٣ٔ آظٖٔٛ
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 (fR)بَدى ای گیزی اًحزاف اس دایزُُاًذاس 6-0

زض  ٥ٔب٣٘ ِِٛٝ ٢ٔطوع ٔحٛض ٘سجت ثٝ وٝ ز٥ٞس لطاض ؼٛض٢ ٥ٔب٣٘ ِِٛٝ ثب تٕبس زض ضا ثبثت ٥ٌطا٘ساظٜ سط پب٤ٝ

 ٚ ثچطذب٥٘س 360° ضا ٥ٔب٣٘ ِِٛٝلطاض ٥ٌطز. «  mm 1±» زلت ثب ٍٟ٘ساض٘سٜ غّتهزٚ  ث٣ٕ٥٘ٗ٥ اظ فبصّٝ 

 ث٥ٗ اذتلا  .و٥ٙس ثجت«  mm 01/0±» زلت ثب ضا ٔسضج سٙدٝ ض٢ٚ ثط ضسٜ ذٛا٘سٜ ػسز وٕتط٤ٗ ٚ ث٥طتط٤ٗ

  .ضٛز٣ٔ ث٥بٖ ٔتط٣ّ٥ٔ حست ثط وٝ است( fR)استثٛزٖ  ا٢زا٤طٜ اظ ا٘حطا  ٔمساض ، ضسٜ ٥ٌط٢ا٘ساظٜ ٘مؽٝ زٚ

  بَدى هستقین اس اًحزاف گیزیاًذاسُ 6-4

 (fS) بَدى هستقین اس اًحزاف  6-4-5

زض  ٥ٔب٣٘ ِِٛٝ ٢ٔطوع ٔحٛض ٘سجت ثٝ وٝ ز٥ٞس لطاض ٥ٔب٣٘ ؼٛض٢ ِِٝٛ ثب تٕبس زض ضا ٔتحطن ٥ٌطا٘ساظٜ سط پب٤ٝ

 غّتهزٚ  ث٣ٕ٥٘ٗ٥ اظ فبصّٝ  زض ضأتحطن ٥ٌطا٘ساظٜ سطلطاض ٥ٌطز.  ٍٟ٘ساض٘سٜ غّتهزٚ  ث٣ٕ٥٘ٗ٥ اظ فبصّٝ 

 ذٛا٘سٜ ػسز وٕتط٤ٗ ٚ ث٥طتط٤ٗ ٚ ثچطذب٥٘س 360° ضا ٥ٔب٣٘ ِِٛٝ .ز٥ٞسلطاض «  mm 1±» زلت ثب ٍٟ٘ساض٘سٜ

 اظ ا٘حطا  ٔمساض ثطاثط ،(x) اذتلا ٘صف ا٤ٗ  . .و٥ٙس ثجت«  mm 01/0±» زلت ثب ضا ٔسضج سٙدٝ ض٢ٚ ثط ضسٜ

  .ضٛز٣ٔ ث٥بٖ 1ؼجك فطَٔٛ  « mm 01/0±»ثب زلت  وٝ( fS) ثٛزٖ است ٔستم٥ٓ

 

                                                                                               (5) 

 کِ در آى:

  fS ٥ّ٥ٕٔتط حست ثط ثٛزٖ ٔستم٥ٓ اظ ا٘حطا  ٔمساضmm))؛  

x  ٥ّ٥ٕٔتط حست ثط ٥ٌط٢ث٥ٗ زٚ ا٘ساظٜ اذتلا mm)). 

 

 گیزیدقت ٍسیلِ اًذاسُ  6-4-2

ثٛزٜ وبف٣ ٞب٢ ٥ٔب٣٘ ِِٛٝ ٥ٌط٢زلت ٚس٥ّٝ ا٘ساظ٥ٌٜط٢ ٔٙبست ثبضس، زض صٛضت٣ وٝ سفت٣ ٥ّٔٝ ٚس٥ّٝ ا٘ساظٜ

 .ثبضس٣ٔ « ≥mm/m 3/0»ا٘حطا  اظ ٔستم٥ٓ ثٛزٖ آٖ  ٔمساضٚ 

ضٚش اظ ٔرتّف،  ٢ؼَٛ ٞبثب  ٢وبغص ٞب٢ ٥ٔب٣٘ٔطثٛغ ثٝ ِِٛٝ ٤سٝلبثُ ٔمب ٔمبز٤طثٝ زست آٚضزٖ  ٢ثطا

 فبزٜ وطز.است ٤سثب  2ؼجك فطَٔٛ  mm/m)ثطحست ) ٤طظ ٤ُتجس

                                                                                             (2) 
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 کِ در آى:
 

  f'S ثط ٔتط  ٔتط٣ّ٥ٔ حست ثط ثٛزٖ ٔستم٥ٓ اظ ا٘حطا  ٔمساضmm/m))؛  

fS  ٔتط٣ّ٥ٔ حست ثط ثٛزٖ ٔستم٥ٓ اظ ا٘حطا  ٔمساض mm))  َٛٔ؛1ؼجك فط  

l  ٜٔتط٣ّ٥ٔ حست ثط٥ٌط٢ زاذ٣ّ( فبصّٝ ث٥ٗ زٚ ٍٟ٘ساض٘سٜ )ا٘ساظ mm)). 
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